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Проблемы загрязнения окружающей среды 

металлообрабатывающими производствами 

 

С развитием промышленности развивается и количество вредных веществ, которые явля-

ются одним из основных источников загрязнения окружающей среды. В полной мере это каса-

ется и металлообрабатывающих производств, которые являются составной частью не только 

чисто механических предприятий, но и радиотехнических, и приборостроительных. 

На примере АО «Муромский стрелочный завод» можно рассмотреть экологические опас-

ности технологического процесса изготовление детали «заглушка». Деталь изготавливается на 

механическом участке в кузнечно-прессовом цехе предприятия. Данный технологический про-

цесс состоит из трех основных операций. Первая операция - фрезерования, после нее идет опе-

рация сверления и завершается процесс изготовления детали операцией слесарной доработки. 

Актуальность темы обусловлена необходимостью разработки практических рекомендаций 

по уменьшению выбросов в окружающую среду вредных и опасных веществ на предприятии. 

На участке при изготовлении детали «заглушка» идет выделение металлической пыли и 

эмульсола (Смазочно-охлаждающая жидкость). При расчете материального баланса выброс 

металлической пыли составил 46,7 кг/год, а смазочно-охлаждающая жидкость (СОЖ) 

0,325 кг/год. Загрязнение атмосферного воздуха этими же веществами составляет: эмульсол 

0,015 мг/м3, а металлическая пыль 0,985 мг/м3, что превышает ПДК [1]. В ходе технологическо-

го процесса образуется отходы, оказывающие негативное воздействие на окружающую среду и 

здоровье человека. Промышленными отходами являются: металлическая стружка, отработан-

ная СОЖ, их масса составляет 0,24 и 0,415 т/год соответственно, ветошь. Так же, на участке 

образуются отходы потребления (ТБО, лампы отработанные, изношенная спецодежда). Общее 

количество отходов, составляет 0,317135 т/год. 

На механическом участке используется общеобменная вентиляция. Так как, максимально-

возможное количество выбросов в атмосферу от выхлопной трубы данного предприятия 

0,0007916 г/с, рассчитывается необходимая эффективность очистки газовых выбросов, она со-

ставляет 19,6 %. Для прекращения выбросов вредных веществ в атмосферу, необходимо разра-

ботать систему очистки воздуха от аэрозолей, содержащих пары эмульсола и металлическую 

пыль. 

В данном случае оптимальный метод очистки – это сухая очистка газов с помощью пыле-

осадительных камер [2]. Пылеосадительная камера является простейшим сепаратором твердых 

взвешенных частиц. Так как, степень эффективности очистки в пылеосадительной камере достигает 

40-50%, а необходимо обеспечить очистку всего19,6 %, то пылеосадительной камеры достаточно, 

чтобы обеспечить необходимую степень очистки выбросов. 

Таким образом, по предложенным мерам обеспечения производственной и экологической 

безопасности, можно сократить возникновение несчастных случаев на предприятии и улучшить 

экологию на территории рядом с АО «Муромский стрелочный завод» 
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