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Совершенствование технологического процесса изготовления детали  

«Вал» ТГ 30.65.37.004 

 

В результате проектирования выполнен анализ технологического процесса механической 

обработки детали «Вал». С целью оптимизации и совершенствования базовой технологии обработки 

вала  необходимо применить современное оборудование и прогрессивные методы технологических 

расчетов.  

В проектируемом технологическом процессе предлагаю применить в качестве заготовки поковку. 

Это сократит время на обработку и повысит производительность труда.  

Черновую и чистовую токарную обработку заготовки выполнить на токарных станках с ЧПУ 

HAWK 500. Это позволит производить чистовую и черновую обработку в виду большого магазина 

сменного инструментов. Кроме того, данный станок позволяет применять приводной инструмент, что 

дает возможность использовать расширенный парк инструментов, совместив некоторые операции в 

одну, и реализовать обработку за один установ. Шлифовальные операции также необходимо объединить 

в одну операцию и за два установа. 

Предложенное совершенствование базового технологического процесса изготовления детали 

«Вал» позволяет улучшить технико-экономические показатели и получить существенный 

экономический эффект. 
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