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Нахождение оптимальных показателей технического уровня технологических машин 

 

Для каждого оцениваемого образца и прототипа вычисляется его отклонение i (i' = 1… 

10), p1, p2, p3, p4 от линеаризционной поверхности . Через точки, соответствующие прототи-

пам-образцам А2 и А3, с минимальным и максимальным отклонениями, в пространстве техни-

ческих параметров проводятся кривые, эквидистантные линеаризционной – нижняя и верхняя 

границы соответствия ТУ прототипов-образцов. Расположение точек соответствует прототипам 

и оцениваемым образцам технологических машин относительно линеаризционныхи граничных 

кривых. Отклонение каждого образца оцениваемой технологической машины от линеаризци-

онной кривой сопоставляется с максимальным и минимальным отклонениями - и +. Отклоне-

ние р4 образца М4 превосходит значение +: р4  +. Отклонение р1 образца М1 лежит в преде-

лах  + р1  -. Отклонение р2, р3 образцов М2, М3 отрицательны и по абсолютной величине 

превосходят абсолютную величину р2 -, р3 -, р2   -, р3  -. По результатам прове-

денных сопоставлений формулируются следующие результаты оценки: образец М4 превосхо-

дит уровень прототипов; образец М1 соответствует уровню прототипов; образцы М2 и М3 усту-

пают уровню прототипов. В качестве цели и критерия (ограничений) оптимизации обоснованно 

выбирается важнейший параметр, например, «цена-надежность»: 

Для технологических машин зависимость цены станка Ц от показателей надежности лине-

аризируется степенной функцией Цi = bi i
-a, 

где bi – эмпирический коэффициент, равный себестоимости изготовления i-ой модели ма-

шины, параметр потока отказов которого условно равен 1; 

a – параметр степени, характеризующий степень изменения себестоимости под влиянием 

изменения надежности. 

Рассмотрим типоразмерный ряд машин, состоящий из пяти представителей (оцениваемая 

машина и четыре прототипа), по которым имеются данные. Требуется определить 1, 2, 3, 4, 

5, чтобы при минимальной себестоимости изготовления машины параметр потока отказов 

станка м (базового образца). 
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Находим значение i для остальных машин. 

По формуле Ci = bii
-a рассчитываем себестоимость изготовления каждой машины при оп-

тимальном уровне безотказности. Вывод об оптимальности параметров технологических ма-

шин делается по величине отклонения оптимизированных показателей от их первоначальной 

величины. 


